QUICK203H无铅焊台数字式温度校准方法：
1、 设定电焊台某一温度数值。

2、 待温度稳定时，用烙铁温度测试仪测量烙铁头温度，并记下读数值。
3、 先按住“＊”键不放，马上再同时按下“▲”及“▼”键，焊台进入温度校准模式状态（即百位数后面出现一个小数点）。

4、 通过调节焊台面板上的“▲”或“▼”键，“＊”键用来移位，输入温度测试仪的读数值，输入完毕按下“＊”键确定，焊台温度校准完毕。
5、 若温度仍有误差，则重复校准。

* 我厂建议使用191/192温度测试仪测量烙铁头温度。

* 如若密码锁定，则不能校准温度。

